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ВРЭТ №з8, 2004 г., РЭТ №9, 2004 г. мы рассмат- 
ривали устройство и ремонт В-механизма виде- 
окамер $ЗОМУ. Тема этого номера -— демонтаж и 
установка различных узлов и практические советы 
по обслуживанию системы. 


Перед началом работ с шасси механизма 
(МЕСНАМ!$М СНАЗ$1$ АЗЗЕМВЕУ) для обеспечения 
доступа к нему необходимо предварительно разобрать 
саму камеру, снять кассетоприемник (САЗЗЕТТЕ 
СОМРАВТМЕМТ АЗЗЕМВЕУ) и подвижное шасси Е $ 
($ СНА$$!$ АЗЗЕМВЕУ). Процедура разборки при- 
ведена в предыдущей статье. Расположение деталей 
и узлов механизма на шасси механизма с удаленным 
БВГ показано на рисунке 1. 

Внешний вид всех деталей и узлов шасси меха- 
низма, их позиционные номера и Рай № приведены 
ранее в статье по видеокамерам ЗОМУ. 

Разборка и последующая сборка шасси механизма 
производится в несколько этапов. 

Этап 1 — демонтаж и установку загрузочного дви- 
гателя производят, ориентируясь на рисунок 2. 

Демонтаж производят следующим образом: 

® удаляют припой с выводов А загрузочного дви- 
гателя; 




















® вывинчивают винт (1) и извлекают узел загру- 
зочного двигателя в направлении стрелки В; 

» удаляют защитный экран двигателя (3) в на- 
правлении стрелки С, нажимая на него в двух точках 
(показаны звездочками); 

» освободив фиксатор (сам) извлекают двигатель 
(4) из держателя (5) в направлении стрелки 0; 

® удаляют муфту держателя двигателя (6), шес- 
терню (7) и червячный вал (8). 

Установку узла производят в обратном порядке. Пе- 
ред установкой шестерни (7) наносят густую смазку на 
ось держателя двигателя Е (рекомендованная смазка 
$@-055@, можно использовать силиконовую смазку). 

После сборки узла блока держателя двигателя на- 
носят такую же смазку на червячный вал (8) в местах 
его контакта с промежуточной шестерней и червячным 
валом двигателя (Р5. а). 

Этап 2 — демонтаж и установку пластины регулято- 
ра натяжения (2), перекидной шестерни и узла ползуна 
М производят, ориентируясь на рисунок 3. 

Демонтаж (после выполнения предыдущего пун- 
кта) производят следующим образом: 

» удаляют пластину регулятора натяжения (2) 
(позиция 1 на рисунке 3); 


1 — двигатель ведущего вала (САРЗТАМ АЗЗУ Рай №. 
8-835-531-32) 
2 — пружина ограничителя (ЗРЕИМС [ИМПЕР АВМ Т], 


СО, 3-965-536-01) 

пластина прижима (РЕАТЕ, РВЕ$$, РМСН, 

3-965-534-01) 

4, 9 - разрезная фиксирую щая шайба 

5 — — пассик (ВЕЕТ, ПММС, 3-965-546-01) 

6 — промежуточная шестерня (СЕАН, СНАМСЕ, 
3-965-527-01) 


[^) 
| 


7 — _ перекидная шестерня (СЕАЯ, НЕЁАУ, 3-965-544-01) 

8 — скользящий рычаг (АВМ, 15$, 3-965-532-01) 

10 —— программная шестерня (СЕАВ, САМ, 3-965-528-01) 

11 — пластина регулятора натяжения (РЕАТЕ, 
ВЕСИЁАТОНВ [ИМПТЕРВ АВМ Т], СО! 3-965-529-01) 

12 — пластина регулятора натяжения 2 (РИАТЕ [2], 
ВЕСИЁАТОВ, ТЕМ$!ОМ, 3-965-530-01) 

13  — программный переключатель (ЗИ/ТСН, 


ВОТАНУ [ЕМСОБЕН), 1-762-436-15) 
14 — загрузочный двигатель (МОТОР А$5$У, 
РС [ГОАБМЕ], Х-3945-401-1) 
15 —— рычаг привода НС (АВМ, НС ОВММС, 3-965-547-01) 
16 - узел ползуна М (ЗНРЕН [2], М, 3-971-644-01) 
17 — узел ползуна СЁ (ЗНБЕН А$$У, СЕ, Х-3945-388-1) 
18 —— держатель гибкого шлейфа (НОЕОЕЛЯ, ЕЕЕХИВЕЕ, 
3-966-349-01) 


Рис. 1. Расположение деталей и узлов механизма на шасси механизма с удаленным БВГ 
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Рис. 3. Демонтаж и установка пластины регулятора 
натяжения (2), перекидной шестерни и узла ползуна М 


® снимают перекидную шестерню (2); 

удалив две фиксирующие шайбы (3), снимают 
узел ползуна (4), следя за тем, чтобы втулка (5) не 
выпала. 

Перед установкой узла ползуна (4) наносят густую 
смазку на втулку (5) на обратной стороне узла, на ось 
пластины прижима В и на ось шасси С. Удерживая 
идентификационное отверстие (ИО) и метку (9. Ь) 
устанавливают узел ползуна (4), проследив за фикса- 
цией защелки (Сам). Идентификационные отверстия 
(ИО) должны совпасть с соответствующими отверс- 
тиями на шасси механизма. Устанавливают пластину 
регулятора натяжения (6) в положение, показанное 
звездочками на Е. а. Перед установкой перекидной 
шестерни (2) на ось О наносят густую смазку. 


Рис. 4. Демонтаж и установка рычага 1$, рычага привода 
НС, пластины прижима и пластины регулятора натяжения 


Этап 3 — демонтаж и установку рычага 1$, рычага 
привода НС, пластины прижима и пластины регулято- 
ра натяжения производят ориентируясь на рисунок 4. 
Обратите внимание, что всего имеются две пластины: 
пластина регулятора натяжения и пластина регулятора 
натяжения 2. 

Демонтаж (после выполнения предыдущих пунк- 
тов) производят следующим образом: 

® тулка (2) с его обратной стороны не выпала; 

® снимают рычаг привода НС (3), пластину при- 
жима (4) и пластину регулятора натяжения (5). 

Перед установкой перечисленных деталей, необ- 
ходимо убедиться, что идентификационное отверстие 
(ИО) на программной шестерне и метка на програм- 
мном переключателе совпадают (Е5. а). При установке 
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Рис. 6. Демонтаж ползуна 


пластины регулятора натяжения необходимо вставить 
штырь с его обратной стороны в паз программного 
переключателя. Перед установкой пластины прижи- 
ма (4) необходимо нанести густую смазку на ось А, 
после чего устанавливают ее таким образом, чтобы 
идентификационное отверстие на ней совпало с со- 
ответствующим отверстием на шасси. При установке 
рычага привода НС (3) необходимо вставить его 
направляющий штырь в паз программного переклю- 


чателя. Перед установкой рычага 1$ 1 необходимо 
нанести смазку на втулку (2). 

Этап 4 — удаление программной шестерни про- 
изводят после выполнения предыдущих операций, 
ориентируясь на рисунок 5. Перед установкой про- 
граммной шестерни на ось А следует нанести густую 
смазку $@-055С, затем поворачивают шестерню про- 
граммного переключателя (1) таким образом, чтобы 
идентификационное отверстие (ИО) на нем совпало с 
соответствующим отверстием на шасси С (см. 9. а, то 
же относится и кидентификационному отверстию В на 
рычаге СЕ (2). Программную шестерню устанавливают 
таким образом, чтобы идентификационное отверстие 
на ней совпало с меткой на шестерне программного 
переключателя (см. Р5. а). Правильность установки 
деталей может быть проверена визуально с обратной 
стороны шасси. 

Этап 5 — демонтаж ползуна СЕ (1) производят после 
выполнения предыдущих операций, ориентируясь на 
рисунок 6. Сдвигают ползун в направлении стрелки А. 
Затем удаляют рычаг СЕ (2). При сборке нужно иметь 
ввиду разный цвет пружин: черная (3) и светлая (4), 
так как пружины не одинаковы. Перед сборкой наносят 
густую смазку на узел ползуна СЕ (1) в точках, пока- 
занных на (ЁР\9. а) кружками, а на шасси в 4-х точках 
соприкосновения ползуна с шасси (позиции В). После 
установки узлов ползуна СЁ и рычага СЁ необходимо 
совместить идентификационное отверстие ИО на ры- 
чаге с соответствующим отверстием на шасси. 

Этап 6 — демонтаж программного переключателя 
(1) производят после выполнения этапов 1...5, ориен- 
тируясь на рисунок 7. Удаляют пайку с обратной сто- 
роны контактов программного переключателя А. При 
этом необходимо придерживать ползун СЁ и рычаг СЕ, 
чтобы они не выпали. Осторожно приподняв вверхнюю 
часть В и захватив пинцетом часть С, повернуть про- 
граммный переключатель в направлении стрелки В и 
извлечь его в направлении стрелки Е. Устанавливают 
программный переключатель в обратном порядке, 
таким образом, чтобы три фиксатора (с!ам/) вошли в 
соответствующие отверстия на шасси. 

Этап 7 — демонтаж ведущего двигателя производят 
после выполнения этапов 1...3, ориентируясь на рису- 
нок 8. Вывинчивают винт крепления (1) и отсоединяют 
держатель гибкого шлейфа (2), затем вывинчивают 
два винта крепления (3) и снимают ведущий двигатель 
(4), пассик (5), прокладку двигателя (6), разрезную 
фиксирующую шайбу (7) ипромежуточную шестерню 
(8). Перед установкой двигателя необходимо нанести 
смазку на ось промежуточной шестерни А, после ус- 
тановки необходимо произвести регулировку наклона 
двигателя винтом азимутальной регулировки как 
показано на рисунке 9. 

Для обеспечения корректного считывания запи- 
санных на ленте сигналов в механизме необходимо 
провести некоторые регулировочные операции: 
установку положения регулятора натяжения, регули- 
ровку тормозного сцепления в режиме ускоренного 
просмотра, регулировку высоты направляющих стоек 
для обеспечения правильного маршрута ленты. 
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Рис. 7. Демонтаж программного переключателя 


Настройку положения регулятора натяжения 
производят в режиме воспроизведения стандартной 
кассеты. Обратное натяжение (Васк Тепзюп) соответс- 
твует норме, когда расстояние между стойкой ТС-1 
и бортом подвижного шасси составляет 8,3 мм 
(см. рис. 10). Если это не так ослабляют винт (1) и 
устанавливают требуемое расстояние, поворачивая 
фиксатор ленточного тормоза (2) в направлении 
стрелок А или В, в зависимости от того, ближе или 
дальше от борта подвижного шасси расположена 
направляющая стойка ТС-1. Регулировка осущест- 
вляется с помощью специальной отвертки Е\/\/О В. Т. 
/-6082-187-А (номер по спецификациям ЗОМУ), после 
ее завершения фиксируют винт 1. 

Регулировку обратного натяжения в режиме 
ускоренного просмотра вперед (Е\М/О) производят 
при использовании специальной кассеты со встро- 
енным измерителем натяжения +.-6080-824А, при ее 
отсутствии можно воспользоваться универсальным 
измерителем натяжения фирмы ТЕМТЕЕ. Установив 











винт азимута 


шасси механизма 


Рис. 9. Регулировка наклона двигателя 


измерительную кассету, включают режим Е\\О, по- 
казания измерителя натяжения со стороны подаю- 
щего подкатушника должны находиться в пределах 
8...10,5 г-см, если показания больше, уменьшают натя- 
жение перестановкой пружины стойки ТС-1 в сторону 
ее укорочения и наоборот, если показания меньше 
увеличивают натяжение перестановкой пружины в 
сторону ее удлинения (см. рис. 10). 

Регулировка высоты направляющих стоек может 
потребоваться при отклонениях динамических траек- 
торий видеоголовок от форматных требований, приво- 
дящих к нарушению совместимости, т. е. кпоявлению 
шумовых полос снизу или сверху изображения или его 
подергивании при воспроизведении записей, сделан- 
ных на других видеокамерах или видеомагнитофонах. 
Осуществление регулировки высоты направляющих 
стоек Т@-2, Т@-3 (см. рис. 11) осложняется наличи- 
ем постоянно действующей при воспроизведении 
системой автотрекинга, стремящейся поддерживать 
максимально возможный уровень воспроизводимого 
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Рис. 11. Регулировка высоты направляющих стоек 


сигнала яркости. Поэтому при регулировке систему 
автотрекинга следует отключать, это возможно в сер- 
висном режиме, для входа в который необходим специ- 
альный пульт управления (Ади$Нпд гето{е соттапаег 
АМ-595, /-6082-053-В), подключаемый к разъему АМС. 
Кроме этого, для регулировки необходимо иметь: 

® широкополосный осциллограф; 

» тТест-кассета \\Н5-1СР (Рай № 8-967-995-02) для 
ПАЛ видеокамер или \М/В5-1МР (Ран № 8-967-995-02) 
для НТСЦ; 

® отвертка для регулировки направляющих стоек 
у-6082-026-А; 

‚ переходной 16-ти контактный измерительный 
шлейф СРС-719 (+-6082-382-А). 

Перед началом работ очищают поверхности всех 
элементов лентопротяжного механизма, соприкасаю- 
щиеся с лентой. Порядок работ для различных моде- 
лей видеокамер неодинаков, поэтому для конкретных 
линеек моделей необходимы соответствующие сер- 
висные инструкции. Рассмотрим процедуру регулиров- 
ки для линейки видеокамер ССО-ТАЗ15Е/415Е/425Е/ 
515Е/516Е/71ЗЕ, ТВ\16Е/26Е/27Е/27ЕР/З6Е/46Е. 

Регулировку производят в следующем порядке: 


® подключают переходной измерительный шлейф 
СРС-719 к контрольному разъему СМ910 на главной 
плате \С-215 роага; 

» квыводу 11 шлейфа (ВЕ $\МР) подключают вход 
внешней синхронизации осциллографа, к выводу 6 
(РВ ВР) - вход У (вывод 8-корпусной); 

» подключают сервисный пульт к разъему ГАМС; 

› переводят переключатель НОГШО на пульте в 
положение ОМ; 

› выбирают страницу 0, адрес 01 и устанавливают 
данные 01; 

› выбирают страницу Е, адрес 2А, устанавливают 
данные 04 и нажимают кнопку РАЧЦЗЕ; 

› включают воспроизведение тест-кассеты; 

» регулировкой направляющих стоек ТС-2, Т@-3 
добиваются наиболее плоской формы огибающей 
считываемого ЧМ сигнала яркости; 

® для выхода из режима сервиса выбирают стра- 
ницу 0, адрес 01 и устанавливают данные 01. Затем 
выбирают страницу Е, адрес 2А и устанавливают 
данные 00. После чего нажимают кнопку РАЧЦЗЕ, вы- 
бирают страницу 0, адрес 01 и устанавливают данные 
00, отключают пульт от видеокамеры. 

Регулировка высоты направляющей стойки ТС-4 
(см. рис. 11) осуществляется в режимах ускоренного 
просмотра. Цель регулировки — отсутствие провисания 
ленты между ведущим валом и стойками Т@-3, Т@-4 
при реверсировании направления просмотра. Регули- 
ровку высоты направляющей стойки ТС-4 производят 
методом последовательных приближений, сменяя 
направление перемоток и наблюдая за степенью про- 
висания ленты на указанных участках. провисание не 
должно быть более 0,5 мм, оно может наблюдаться на 
нижнем или верхнем краях ленты. 

Рассмотрим некоторые неисправности В-механиз- 
ма, связанные с отсутствием подмотки ленты прием- 
ным подкатушником. Такая неисправность может быть 
вызвана разными причинами: 

1 — зажат приемный подкатушник из-за дефор- 
мации платформы кассетоприемника, называемого 
в некоторых сервисных руководствах $-образным 
фиксатором (ВЕТАМЕВ, СООЗЕМЕСК Рай № 3-965- 
584-01). Является ли причиной торможения приемного 
подкатушника деформация платформы кассетоприем- 
ника, можно косвенно определить, нажимая на центр 
кассеты. Если лента при этом начинает подматывать- 
ся, сервисные руководства рекомендуют заменить 
платформу модернизированной 3-965-584-08 или 
3-989-479-01. Перед заменой платформы все же сле- 
дует демонтировать старую и внимательно ее осмот- 
реть. Вполне возможно, что деформация устранима 
и замены не потребуется. 

2- отсутствие подмотки ленты может быть вызвано 
заклиниванием узла направляющей стойки ТС-4 (ААМ 
ВЕОСК А$$\У, Т@-4 Рай № А-7040-417-А), расположен- 
ного на подвижном шасси 1$. В таких случаях узел 
следует заменить. 

3 — отсутствие подмотки ленты во время заправ- 
ки/расправки ленты может быть вызвано износом на- 
правляющего ролика подвижного шасси 1$ (ВОЦЕЕВ, 
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Рис. 12. Износ направляющего ролика подвижного шасси 


$ СЧЮЕ Рац № 3-965-526-02, ролик находится в 
составе шасси механизма на позиции 835), так как 
это показано на рисунке 12. Изношенный ролик не- 
обходимо заменить, использовать его в дальнейшем 
фирма ЗОМУ не рекомендует. 

4 — отсутствие подмотки (или слабая подмотка с 
набором петель) может быть вызвана и слабым вра- 


штиф 


правильно 


1$ дцае гопег 


неправильно (износ) 


щающим моментом (менее 5 г-см) приемного подка- 
тушника, в этом случае необходимо нанести смазку 
на ось подкатушника. 

Способы устранения других неисправностей 
В-механизма, в том числе рекомендованные фирмой 
ОМУ, будут рассмотрены в последующих публика- 
ЦИЯХ. 





Телефон: (095) 741-7701 
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